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표   면   처   리

붓 이 나  흙 손  등 을  사 용 하 여  철 근  주 위 에

등 을  사 용 하 여  표 면 처 리 한  구 체 에  골 고 루

로 울 러 나  도 로 작 업 용  붓 ,  에 어 스 프 레 이 건

균 일 하 게  도 포 한 다 .

도 포 한 다 .

이 물 질 을  완 전 히  제 거 한  후  자 연 건 조  시 킨 다 .

철 근 의  부 식  부 분 을  완 전 히  제 거 한 다 .

열 화 된  콘 크 리 트 를  수 공 구  또 는

전 동 해 머  등 의  전 동 공 구 를  사 용 하 여

손 상 부 위 를  완 전 히  제 거 한 다 .

( 철 근 이  노 출 된  경 우 )

( 철 근 이  노 출 된  경 우 )

마 감 재  도 포

단  면  복  구

로 울 러 나  붓 으 로  마 감 재 를  도 포 한 다 .

폴 리 머  시 멘 트  몰 탈 로  단 면 을

복 구 한 다 .

철 근  방 청 도 포 재

면 처 리 제  도 포

철 근  부 식  제 거

이 물 질  제 거



ㆍㆍㆍㆍ

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�



ㆍㆍㆍㆍ

� �

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

ㆍ

�



ㆍㆍㆍㆍ

1. 표면처리

2. 고압수세척

3. 철근방청처리 및 알카리회복제 도포

4. 경량모르타르 타설

5. 표면처리제 도포
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보수재료

균열

보수재료

균열

테이프

�

�

�

�



ㆍㆍㆍㆍ

� �

� �

� �

� �

� �

균열

지름 10 mm

 15 mm

 20 mm

주입 파이프

시일제 두께
2 ~ 5 mm

시일제
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균열

수지주입

주입파이프
시일제

1) 바타처리 : 균열면에 유리석회 및 먼지제거
2) 주입파이프 설치 및 시일링 : 주입파이프 사이의

균열 부분에 시일링후 1~2일 양생

균열

균열

균열

3) 수지주입 : 수동식, 유압식, 자동식 주입법 등으로 주입 4) 주입파이프 철거 및 표면 마무리

바 탕

처리
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EPOXY RESIN

지지대

균열
역류방지 캡

플라스틱 몸체

씰링 테이프

카트리지

균 열
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안 아크릴계안 아크릴계안 아크릴계안 아크릴계3333

태일케미칼태일케미칼태일케미칼태일케미칼( )( )( )( )

안 하이브리드계안 하이브리드계안 하이브리드계안 하이브리드계4444

세기하이테크세기하이테크세기하이테크세기하이테크( )( )( )( )
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실리콘 충진

실리콘충진
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